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Informazioni generali

Benvenuti
Il Manuale Utente rappresenta una valida introduzione all’'uso di CCS-XP,
guidando I’utente nella maggior parte delle funzioni.

Poiché il programma ¢ in costante sviluppo, alcune delle figure o delle
scritte che appaiono nel Manuale potrebbero differire da quelle del
programma; le informazioni riportate sono comunque valide per un corretto
utilizzo della procedura.

Buon lavoro!

Introduzione
Le seguenti sezioni illustrano il contenuto del Manuale Utente e definiscono
1 termini fondamentali che verranno utilizzati nell’ambiente di lavoro

Premesse
Le informazioni fornite nella documentazione presuppongono che:

e Microsoft® Windows™ 95 (in seguito chiamato solo Windows) o
versione successiva o compatibile sia correttamente installato e
funzionante;

e (CCS-XP sia stato installato sul sistema (per informazioni relative
all’installazione consultare il capitolo “Installazione di CCS-XP”).

¢ Sia installato il mouse o un sistema di puntamento compatibile.

2 CCS-XP - Manuale dell’utente



Convenzioni

Per facilitare la localizzazione e l’individuazione delle informazioni il
Manuale Utente di CCS-XP fa uso di particolari convenzioni tipografiche
legate alla formattazione del testo: segue una elenco di tali convenzioni.

Stile

Rappresentazione

Corsivo grassetto

Qualsiasi voce che deve essere digitata esattamente
come viene visualizzata.

Se ad esempio viene richiesto di digitare A\SETUP
tutti i caratteri in corsivo dovranno essere digitati
esattamente come sono stampati nel manuale.

Corsivo

Le parole in corsivo indicano che devono essere fornite
delle informazioni.

Se ad esempio viene richiesto di digitare percorso,
dovra essere digitato il nome vero di un percorso, come
A:\ anziché il parametro in corsivo.

I termini che sono introdotti per la prima volta appaiono
sempre in corsivo e sono seguiti da una spiegazione.

MAIUSCOLO

Nomi di directory, nomi di file ed acronimi.

MAIUSCOLETTO

Nomi di tasti presenti sulla tastiera (es: CTRL, ESC, INS).

Grassetto

Voci di menu, nomi di comandi, nomi dei campi di
inserimento e delle finestre di dialogo (es: menu File,
comando Inserisci, campo Codice o finestra di dialogo
Salva).

Contenuto della confezione

La confezione contiene :

Il presente manuale

programma

Nr. 1 disco floppy da 3” %2 o CD-ROM di installazione
Documenti relativi al Copyright e alla licenza d’uso

Eventuale documentazione pubblicitaria di soluzioni integrate o aggiunte al

Prima di aprire la confezione dei dischetti o del CD-ROM leggere attentamente
le condizioni della licenza d’uso inserite nella confezione.

Informazioni generali
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Installazione di CCS-XP

Requisiti per I'installazione

Per un normale utilizzo del programma ¢ richiesta la seguente
configurazione minima:

Computer con processore Pentium III o superiore
64 Mb di memoria RAM

Disco rigido con almeno 50 Mb di spazio libero
Microsoft® Windows™ 98se o versione successiva

Per un funzionamento ottimale del programma ¢ comunque consigliato un
computer dotato di processore tipo Intel Pentium® IV o superiore.

CCS-XP - Manuale dell’utente



Installazione
Il programma viene fornito Cd-Rom.

Installazione da Cd-Rom

Esegui

Digitare | nome del programma, della cartella o del
documento che =i dezsidera aprire.

Apri; Iu:l:'asetup j

ok | Anncila 5fug|ia...|

Figura 2 - Esempio di installazione da CD-ROM

1. Inserire il Cd-Rom nel lettore

2. Fare CLICK sul menu di AVVIO di WINDOWS

3. Fare CLICK sulla voce ESEGUI; compare un finestra come quella in
Figura 2

4. Nel punto indicato dalla freccia digitare D:\SETUP e fare CLICK su
OK

N.B: La lettera che indica il lettore potrebbe non essere la D; inserite quella
che indica il vostro lettore.

A questo punto apparira la finestra principale del programma di
installazione; seguite le istruzioni fino al termine dell’installazione che vi
verra indicata dal programma stesso.

Reinstallazione di CCS-XP

E' possibile reinstallare CCS-XP senza perdere i dati inseriti.

In ogni caso non verranno cancellate le informazioni della registrazione.

Installazione di CCS-XP 7
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Avvio e attivazione

Esecuzione del programma
Per eseguire il programma ¢ sufficiente fare DOPPIO CLICK sull’icona di
ArtWare CCS-XP presente sul desktop di Windows oppure richiamare
l'apposita voce nel menu Avvio/Programmi/ArtWare/ArtWare CCS-XP.

7k
STAT-Express

Cesking

(7
=

Drocurnenti

Icona del
programma CCS-XP
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Attivazione del programma

Appena installato, CCS-XP si avvia in modalita dimostrativa per 10 volte,
poi sara necessario effettuare 1’attivazione.

Per procedere all’attivazione di CCS-XP occorre fare clic sul pulsante ”?” e
selezionare la voce “Attiva CCS XP”.

File Visualizza Opzioni |_

J Ehrnaiane ﬁ Informazioni su CCS XP...

Fare clic su questa
voce di menu

Suggerimento del giorna. ..

Nella finestra di registrazione che appare sono elencati i passi da seguire per
portare a termine il processo di registrazione e di attivazione di CCS-XP.

Registrazione prodotto )

Per regiztrare il prodotto al fine di utiizzarlo in tutte le zue funzionalita e riceveme gl eventuali
aggiomamenti, occorme seguire | seguenti passi.

x|

1] Dati registrazione

Inzenire i voztri dati per registrare il prodatto; premendo il pulzante -
"Compila modula” inzerire le informazioni richieste tranne il campo Compila Modulo. .

"chiave di attivazions"

2] Modulo richiesta attivazione

Stampare o creare il file con il modulo della nchiesta di registrazione Stampa... |
Crea su file... |

3] Invia richiesta
Itrviare il modulo di registrazione wia FAX, posta o E-Mail alla Artas are

— 4] Attivazione

Attivare il prodotto con il codice di attivazione da 32 cifre farnito in -
zequito alla richiesta di attivazione Ativa,.. |

Chividi |

Il primo passo € la compilazione del Modulo.

Avwvio e attivazione 11



Reqistrazione Dati x|

Mome:

R agione sociale

PN,

|

Indirizzo

|

CAP Citta

| |

Prov. Faeze

| |

Telefona Fax

Indirizzo di pozta elettronica [E-mail)

"Ehiave di attivazione

ok | Aenule |

Dopo aver compilato in ogni sua parte il modulo di registrazione, ad
eccezione del campo chiave di attivazione, si puo scegliere se effettuare la
registrazione via fax o via e-mail; nel primo caso si deve stampare il
modulo, utilizzando il pulsante “Stampa ...”, altrimenti si deve creare un
file da allegare ad un messaggio di posta elettronica, utilizzando il pulsante
“Creasu file ...”.

Una volta ricevuta la chiave di attivazione si passa al punto 4; premendo il
pulsante “Attiva ...” viene riproposto il modulo di registrazione gia
compilato nel quale si deve inserire la chiave di attivazione.

A questo punto viene cancellata la scritta “(Versione non registrata)” dalla
barra del titolo e il programma ¢ attivato e pronto all’uso.

12
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L'ambiente di lavoro

La finestra di lavoro
All’avvio viene chiesto, per motivi di sicurezza, di inserire un utente
e la relativa password e nel caso di un ambiente multiaziendale anche
I’azienda su cui lavorare.
_iai]

File Wisualizza Cpzioni 7

J Elenco schede ﬁ Cambio aziends }‘ Informazioni

Password I

Azienda: IAltWare

Annulla

Pronta Mario Pera At are A

Configurazione
Prima di passare all’utilizzo
del programma ¢ d’obbligo Fie Wisualizza | Opzioni 7
spendere due parole sulla Impostazioni. ..
possibile personalizzazione e e
configurazione dello stesso.
Ciccando sul menu “Opzioni”
¢ possibile accedere alle
“Impostazioni” ed alle
“Anagrafiche di base ...”.

il
Inforr
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Impostazioni

La finestra impostazioni si suddivide in cinque sezioni:

Nella sezione
“Moduli CCS”
pOssono essere
aggiunti nuovi
moduli o attivati
quelli gia installati.
Nella sezione
“Protocolli
disponibili” vengono
visualizzate le
stampa utilizzabili.
Nella sezione
“Generali” si
possono impostare le
attivita da svolgere
all’avvio,

la personalizzazione
dell’applicazione e i
percorsi dove la
procedura trova dati,
Immagini e tutto cio
che serve al regolare
funzionamento del
software.

Nella sezione
“Documenti”si

2 Artware CC5 XP "

File Yisudieza Opeioni ?

O 4

Modul CC5 | Protocali cisporibil]| General | Documenti| Stuci Msa |

Hon attiva
Hon attivo
Hlon attive

Posta i lavora aggiuntiva
Posta of lavoro aggiuntivo
Cinque aziende abiliats

Hon attiva
Hon attiva

[NSOFT A

Pronto [Mario Pero

L Artware CCS XP i

File Visuglizza Opziori 7

O o e — x

Modui CC5 | Protocoli cisponibi General | Documenti| Stui 4 |

pplicazion

I Wisualizza I'elenco stumenti ¥ Non avvisare quanda lamministratore & senza password

I Controllo scadenze ¥ Visuslzza pulsanti arandi nella bana degii strumenti

I™ Attiva accessa fasilltato ™ Controlla tarature scadute al cambio azienda

Peicorsi dela p
Applicaziane. IE “ProgiammhCCS J

Base dati IE “ProgiammCCS _I

Immagini: | C:APragrammCCS mmagini _|

Allegati ||: “PragrammivCCS _I e
Espartazione: | J o

[NSOFT

Pronto [ [Mario Pera

possono personalizzare le opzioni standard dell’applicazione.
Nella sezione “Studi MSA” si puo variare il valore minimo di

tolleranza.

L'ambiente di lavoro
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Anagrafiche di base

La finestra delle “Anagrafiche” si divide in numerose sezioni che
permettono I’inserimento la modifica e 1’eliminazione delle voci che
compongono le anagrafiche stesse; dagli esiti ai fornitori, dagli stati
dello strumento considerato alle condizioni ambientali in cui devono

avvenire le tarature.
T.

L ArtWare CCS XP __ o =}

File  Wisualizza  Oozioni ¢

]

Esiti I Famiglie I Fornitori I Intervalli tarature I Maormative I Operatari I Pratocalli I Sequenze
Stati I Tipi strumenta I Ubicazioni Urita di mizura
Altrezzature I Cateqgorie | Classi | Composizioni serie | Condizioni ambientali | Costruttor | Enti

Codice | Descrizione | Muovo... I
Modifica... I
Elimina... I

Chiuidi |

Pronto [ |Mario Pero [IMSOFT

ali al corretto funzionamento del programma sono gli Operatori, i
Protocolli e le Sequenze.

La sezione Operatori permette I’inserimento di tutti coloro che hanno
accesso agli strumenti e di identificare un responsabile per ogni
strumento onde evitare smarrimento e incuria nell’utilizzo degli
stessi.

La sezione Protocolli &€ molto importante per tutte le aziende
certificate poiché questi vengono riportati in calce nelle stampe.

La sezione Sequenze permette I’inserimento delle “Procedure di
Controllo” deputate al corretto svolgimento delle tarature.

16
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Inserimento di una nuova sequenza

x
Descrizione: I Creata il I'I 50272005
Marma di riferimento: I j
r— Passi
Pos. | Descrizione Tipo | Punti | Aggiungi... |

Fadifica...

Elimitia:..

i

Su Y]

i
B

—Walutazions
Da punti | A punti Egito Azione & A punti Aggiungi...
 Numero passi

Modifica...

il

Elirnitia....

ok | Aeuls |

Per inserire una nuova sequenza si deve innanzitutto andare a definire
1 passi necessari per tarare in maniera corretta lo strumento in esame.
I passi possono essere di tre tipi:

1. Istruzione

2. Controllo attributivo

3. Controllo dimensionale
Mentre i primi due passi sono controlli perlopil visivi il terzo prevede
I’utilizzo di uno o piu strumenti campione regolarmente tarati quali
ad esempio un set di blocchetti.
Definiti 1 passi si deve definire un metodo di valutazione che puo
essere a punti o a passi; nel primo caso si associa un punteggio ad
ogni singolo passo e si imposta un valore minimo sopra il quale lo
strumento ¢ da considerarsi conforme, nel secondo caso si imposta un
numero minimo di passi da soddisfare.

L'ambiente di lavoro 17



Avvio di CCS-XP
All’avvio, se attivata la funzione (vedi impostazioni), il programma
CCS-XP analizza il database di tutte le schede strumenti e segnala
quanti hanno oltrepassato la data di taratura dividendoli per azienda.

Elenco aziende con controlli scaduti

Xl

24 Stumenti scaduti nellazienda Artwiare 5.l
25 Strumenti scaduti nellazienda InSoft Computers

Viene poi proposto 1’elenco delle schede strumenti ordinandole in
modo da evidenziare dapprima quelli scaduti (evidenziati dalla %
rossa), poi quelli in scadenza (*&) ed infine quelli con taratura
regolare ( v).

6 Artware CC5 xP - [Elenco schede strumental I
[0 Fie vodfica Veusleza Opsions Finestra 7

I
|

Elenco scfiede [l Cambio azienda ' Informazioni

EREESNEN

sc. ola | Categoria Tarato  |[Scadenza (.
B3
X %
% % uso MEOD120F Micrometro MEOD120F Strumento secondario officin 16/04/2002  16/04/2002  13/10/2002  Oft
%€ %n uso MEDODSCQ Micrometro MEDDOSCG Strumento secondario laborat  16/04/2002  16/04/2002  13/10/2002  Lat
D < Riparazione MEODSBRT Micrometro MEQOSSBRT Strumento secondario officin | 16/04/2002 | 16/04/2002 16/10/2002  Re
[%¢ % uso P-003 Blocchetti pianparalleli lunghi  Camp. primario 14/04/1999 24/03/2003  Lat
% % uso P-002 Blocchetti pianparaliell grado Camp. primario 20/09/2000  23/04/1999  02/04/2003  Lat
X %n uso MEDD130F Micrometro MEDD130F Strumento secondario officin 27/03/2002 | 24/05/2004  24/05/2004  Off
4 Riparazione MEODOSOF MICROMETRO MEOODEOF Strumento secondario officin 27/03/2002 | 27/03/2004  27/05/2004  Oft
% 5 Magazzino MEDDD2CQ Micrometro MEDDD2CG Strumento secondario laborat 03/05/2002  21/05/2004  21/08/2004  Lat
% 7In uso MEDD210F Micrometro MEDD21OF Strumento secondario officin 27/03/2002 | 26/11/2004  26/11/2004  Off
% 7In uso MEDDD1CQ Micrometro MEDDO1CG Strumento secondario laborat 02/02/2000 | 27/05/2004  27/11/2004  Lat
% 7In uso MEOD270F Micrometro MEOD270F Strumento secondario officin 27/03/2002 | 30/05/2004  30/11/2004  Oft
¥ $Magazzing MEODB20F Micrometro MEDDB2OF Strumento secondario officin 27/03/2002 | 30/05/2004  30/11/2004  Oft
% @In uso MEOD190F Micrometro MEOD190F Strumento secondario officin 27/03/2002 | 30/05/2004  30/11/2004  Oft
% 7In uso MEODS3RT Micrometro MEDDS3RT Strumento secondario officin 27/03/2002  31/01/2004  01/12/2004  Re
& 7In uso MEOD200F Micrometro MEOD200F Strumento secondario officin 27/03/2002 | 27/06/2004  27/12/2004  Oft
%1n uso MEOD44RT Micrometro MEDD44RT Strumento secondario officin 27/03/2002  30/08/2004  01/03/2005  Re
v %nuso MEODIERT Micrometro MEDD3SRT Strumento secondario officin 16/04/2002  16/09/2004  16/03/2005  Re
v %n uso MEOO1EOF Micrametro MEOO150F Strumento secondario officin | 27/03/2002 | 27/03/2004 o7/03/2005 TOf
v %Inuso MEOD140F Micrometro MEOD140F Strumento secondario officin 27/03/2002 | 27/03/2004  27/03/2005  Oft
v %Inuso MEOD47RT Micrometro MEDD47RT Strumento secondario officin 16/04/2002 | 16/10/2004  16/04/2005  Re
v %nuso MEODE0OF WMicrometro MEODSOOF Strumento secondario officin 16/04/2002  16/11/2004  18/05/2005  Oft
v %Inuso MEODIERT Micrametro MEOOISRT MTA  Strumento secondario officin  25/11/2002  25/11/2004  25/05/2005  Re
¥ %nuso MEDD220F Micrometro MEDD220F Strumento secondario officin | 16/04/2002 | 25/11/2004  25/11/2005  Off
v %Inuso Canonicq Calibro CADDOLCG Strumento secondario laborat  16/04/2002  25/11/2004  25/11/2005  Lal

Elenco schede

Il cuore di tutto il sistema di archivio di CCS-XP, ¢& il database delle
schede strumenti.

La prima operazione da eseguire ¢ I’inserimento di tutte le schede
degli strumenti che si intendono tenere sotto controllo.

18 CCS-XP - Manuale dell’utente



Tool-bar

% ArtWare CCS ZP - [Elenco schede strumento]

|3]File Modifica  Misualizza Opzioni Finestra 2

J i—" Elenza scheds ﬁ Camhin azZienda ? Informazioni

DR R il Xl

Sc Stato mMatricola |Categoria Descrizione

4 R ]

¥ £Inuso MEOD160OF Micrometra MEOQO160F

¥ 4 Inuso MEQD120F Micrometra MEOQO120F

¥ ¢ Inuso MEOOOSCO Micraometra MEDOOSCO

ﬂ ¢ Riparazione:MEOOEBRT Micrometra MEOORBRT

L e - - o [ 0o v

Il tasto ‘Q permette 1’inserimento una nuova scheda, il tasto E‘f

X

permette la modifica di una gia esistente mentre il tasto 2= ne
permette 1’eliminazione.

Il tasto =™ attiva la procedure di impostazione guidata di un nuovo
strumento.

Mediante il tasto si attiva la visualizzazione dei controlli relativi
alla scheda selezionata.

Al Z
I tasti ‘ 2l &l permettono di invertire 1’ordine delle schede.

W
I tasti igé permettono di impostare un filtro sulla visualizzazione
delle schede in base alla scadenza, all’ubicazione, alla classe, alla
famiglia, al tipo o allo stato dello strumento e di disattivarlo.

Il tasto == ! attiva la ricerca che puo essere effettuata specificando la
colonna.

g’
Ed infine il tasto che effettua la stampa della scheda selezionata.
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Inserimento di una nuova scheda.
Esistono due modalita per I’inserimento di una nuova scheda:
I’inserimento manuale e quello con impostazione guidata.
Per entrambe

o modalits, x

alla pressione Tipo scheda:

del pulsante I[S elezionare un tipo di zcheda)
relativo, viene '
richiesto il tipo
di scheda.

[Selezionare un tipo
Per strumento singolo
Per zerie di blocchett

Inserimento manuale

Una volta selezionato il tipo di scheda viene proposta una nuova
finestra, che cambia in base alla scelta precedente, nella quale inserire
i dati identificativi dello strumento.

Nel caso di strumento singolo la finestra ¢ composta di cinque

sezioni.
x
Diati generali |Dali lecmicil Taraturel Annotaziomil Documentaziomel
Descrizions: ||
Modella: I Numnero scheda: IE.fZDUZ—
I atricola interna: I Mr. matricola originale: I
Farniglia: ISlrumentl per variabil j Anno di fabbricazione: I—
Tipologia: [ &lesameti =] ™ Data acquisto I 'l
Ertomaies ‘ m\lalidilé garanzia-|
Costruttore: |TESA =] ¥ Garanzialimitata
Formitare: I[Nessunu] ﬂ e i j bt ! ﬂ
Stato: | Magazzino i :iﬁnagzts;b‘la I[Nessunu] j
Ubicazione: IEIchlna j I
Annulla |
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Nel caso di serie di blocchetti la finestra ¢ composta di sei finestre, in
piu rispetto alla precedente c’¢ la sezione relativa ai pezzi della serie.

Nuova serie di blocchetti x|

Dati ganera\il Dati tecnici  Peza della serie |Tarature| Annutazinni' Documentazwonel

Descrizione: I

Composizione:

e Deviazione Scostamento
W | valore Matricola | SCoStamento | Wariazione massima medio
al centro di lunghezza i s
di planarita lunghezza
< =]

Annulla

Inserimento guidato
Una volta selezionato il tipo di scheda viene proposta una nuova
finestra, che cambia in base alla scelta precedente, nella quale inserire
1 dati identificativi dello strumento
L’inserimento guidato nel caso di strumento singolo ¢ composto di
sei passi che guidano I’utente nell’inserimento dei dati obbligatori
dello strumento.

1. La condizione dello strumento.

Creazione guidata scheda |

Pazzo 1 di 8 - Impostazione della condizione dello strumento

Indicare la condizione dello strumenta al momento dellinserimenta della nuova scheda.
Si deve selezionare tra le seguenti poszibilita:

-- Strumento nuovo

-- Strumento logoro
M.E.: Questa impostazione & molto importante perché gli strumenti sono soggetti a
walutazioni differenti (tolleranze costruttive, studi statistici per (15 9000].

Condizione dello strurmento: INuovo LI

{Huowo l—
< |ndietro I Avarti » I Annulla I
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2. La descrizione dello strumento.
3. 1l costruttore dello strumento.
x

Pazzo 3 di 8 - Impostazione del coztruttore dello strumento

|nzerire la ragione sociale del costruttore della strumenta, Questa data non &
obhbligatorio.

Costruttore: |GG SRR AN

< Indietra I Avanti » | Annulla

4. Il numero di matricola originale ed interna.
5. La classe dello strumento.

Creazione guidata scheda ) x|

Pazzo 7 di 8 - Impostazione della classificazione dello strumento

Selezionare la classe dello strumenta.

M.B.: Se la clasze non prevede la taratura, nella scheda werra indicato "Mon soggetto a
taratura periodica’’ e di congseguenza non ci saranno certificati allegati.

< Indietra I Avanhi » I Annulla
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6. Il tipo di utilizzo dello strumento.
zl

Faszo 8 di 8 - Impostazione tipo di utiizzo dello stumento

Seleziohare il tipo di utilizza previsto per lo stumento.

Il tipo di utiizzo preimpaosta la durata della validita di taratura che & stata
precedentemente caricata in tabella.

Utilizzar I Giormaliero j

| Periodico L
< Indigtra I Fine I Annulla |

L’inserimento guidato nel caso di una serie di blocchetti ¢ composto

di otto passi, di cui sei analoghi allo strumento singolo e due specifici
per le serie di blocchetti.
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Elenco controlli

Dall’elenco schede, selezionando uno strumento, ¢ possibile passare
all’elenco controlli relativo.

E ArtWare CCS XP - [Strumento MEODO3CQ - Elenco controlli] 1 . =]
File Modifica Visualzza Opzioni  Finestra ? =181 x|
J ﬂ—| Elenca schede m Cambin azienda ;" Informazioni
O x|k 8. 0=
= == | =

Eseguito il (A-Z)

E
MEOD y /01 MT 4 srl
[I] MEOOD3CQ / 02 27,/05/2002
1] MEODD3CQ / 03 30/05/2002
[I] WEOOD3CQ /05 31/05/2002
[I] MEODD3CQ / 04 31/05/2002
4 | [
Pronto | |Mari0 Pero |ArtWare A

In questa finestra vengono evidenziati i controlli effettuati sullo
strumento specificandone il tipo, il numero,l’esito e chi e quando ha
lo ha eseguito.

Anche in questo elenco ¢ attiva una Tool-bar analoga a quella
descritta per elenco schede.
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Inserimento di un nuovo controllo.
Come per I’inserimento di una nuova scheda esistono due modalita
per I’inserimento di un nuovo controllo: I’inserimento manuale e
quello con impostazione guidata.
Per entrambe le modalita, alla pressione del pulsante relativo, viene
richiesto il tipo di controllo.

Selezione tipo controllo x|

Tipo cantralla:

Creazione attestata di taratura estemo j

[Selezionare un tipo controllo]
Creazione attestata di taratura

Creazione attestato di taratura estermo

I tipi di controllo che possiamo inserire sono di due tipi:

1. Attestato di taratura.

2. Attestato di taratura esterno
In base alla scelta effettuata ci verra presentato un percorso diverso
per guidarci al corretto inserimento del controllo.
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Attestato di taratura esterno.

In questo caso ci viene semplicemente proposta la finestra sottostante
nella quale andremo ad inserire 1 dati che ci vengono forniti dall’ente
che ha eseguito la taratura.

Creazione nuoyo controllo esterno x|

Anagrafica | Al dati |

M atricala; |MEUE|U3|:|3 Descrizione: |Micn:umetlo MEQDD3CH

Mumera: || Del: |D4£U2£2DDE vI % alido fina al: IU4.1"EI2£2EIDE vl
Ente: IMT!—‘« al j Collaudatole:l

Mormativa: I Esita; IEonforme j

Richigsto da: I I data: |U4.:"EI2J2EIDE vl

Camp. primario: I

Certifizata campiane: I Del: IU4;"D2J2DDE j

Temperatura; I | midita:; I Prezzione: I
oK I Annulla | Spplica |

La finestra che viene proposta si compone di due parti.

Nella prima, identificata dalla linguetta “Anagrafica”, i campi
essenziali sono il “Numero” e I’”’Esito”, ma molto importanti sono
anche il campione primario ed il suo certificato di conformita.

Nella seconda parte, identificata dalla linguetta “Altri dati”, ¢
opzionale ma molto importante inserire il collegamento alla scansione
del certificato di tararura emesso dall’ente preposto e la sua
ubicazione fisica.

CCS-XP - Manuale dell’utente



Creazione nuovo controllo esterno I

Anagrafica Al dati I

Documenta

File: | _| Visualizea |

Locazione: I

Incertezza di misura: I

Oszervazion

QK. I Annulla Applica

Attestato di taratura.
In questo caso si avvia una procedura che guida il collaudatore

attraverso una serie di maschere abbastanza intuitive per verificare il

corretto funzionamento dello strumento.

Creazione guidata nuovo controllo . x|

Impostazione dati anagrafci del controllo & zelezione della sequenza.

MNumera contrallo: IMEDD2UUF 401 Eseguito il |15402/2005 j
Sequenza:
Ente: i |
Peer Calibri
Collaudatare: Per Micrametr
L _ |Per tamponi
Candiziani ambiet| Prac. Calibro 150
Standard ﬂ Pressione: |1 atm
Temperatura; |20°C Umidita [ZHR]: |5D %

< | ndietio | Branti > Annulla
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Il primo passo ¢ scegliere la sequenza di taratura che corrisponde al
“ciclo di taratura interna” relativo allo strumento da verificare. Le
sequenze sono totalmente personalizzabili; si noti che in figura ¢
presente anche la voce “(Nuovo)” percui ¢ possibile effettuare
I’inserimento “volante” della nuova sequenza qualora non sia gia
presente. Per I’inserimento di una nuova sequenza rimandiamo al
capitolo 4 “L’ambiente di lavoro” al paragrafo “Anagrafiche di base”.
Selezionata la sequenza desiderata ed inseriti i nominativi del
collaudatore e del responsabile si puo procedere con le prove di
verifica che vengono man mano proposte nell’ordine stabilito dal
ciclo di taratura.

Creazione guidata nuovo controllo x|

Rizultato del controllo; quanto viene espressa nella comente videata & il nisultato del controlla effettuato. Per
zalvare ed eventualmente stampare | dati relativi al controllo siete pregati di prozeguire.

Ezito per ogni pazza previzto dal controlla

Descrizione E=eguito |Conforme Totale passi sequenza:; I 4
01 CD!‘Itr'CI"D As?eﬂo generale [ [ Totale passi esequit I 4
02 |Chiusura Calibro = =
03 |MISURA PER ESTERM 26 .4 v = Totale pazsi conformi: I 4
Lt Pipstibilita v ~ Esito proposto
ﬁ Idonea
Esito finale:  |l=e]

< |ndietro I Breanti I Annulla |

Al termine della sequenza ci viene proposto un un esito relativo ai
punti accumulati o ai passi conformi, tale risultato & comunque
modificabile. La finestra successiva permette di stampare 1’ attestato
di taratura ed eventualmente aggiungere delle annotazioni.
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Le stampe

Le stampe dell’elenco schede

Le stampe che ¢ possibile effettuare dall’elenco schede sono
sostanzialmente la stampa della scheda singola, con tutti i dettagli, e
la stampa dell’elenco delle schede.

Mentre per la stampa della scheda singola c’¢ un singolo modulo, per
la stampa dell’elenco delle schede si puo scegliere tra alcune
possibilita; si puo stampare la lista degli strumenti cosi come viene
visualizzata a video oppure eseguendo alcuni filtri o selezioni.

Le stampe dell’elenco controlli

Le stampe che & possibile effettuare dall’elenco controlli sono
sostanzialmente la stampa dell’attestato di taratura e la stampa
dell’elenco dei controlli.

Mentre per I’attestato di taratura esterno viene semplicemente
stampato il documento emesso dall’ente deputato alla taratura se ¢
stato preventivamente digitalizzato ed allegato al controllo, I’attestato
di taratura interno stampa un documento che riporta tutti i passi
eseguiti per raggiungere I’idoneita.
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Esempi

Contenuto di questo capitolo...

Inserimento di una sequenza. Pag. 32
Inserimento di un attestato di taratura Pag. 35
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Esempi

Inserimento di una sequenza.

Si supponga di dover inserire una procedura di controllo per calibri 0-
150.

Per avviare I’inserimento di una nuova sequanza occorre cliccare, sul
pulsante “Opzioni” e quindi “Anagrafiche di base”. Nella finestra che
appare cliccare su “Sequenze” e di conseguenza “Nuovo”.

Viene visualizzata la seguente finestra.

zl
D escrizione: I Creata il I'I 5/02/2005
Marma di riferimento: I j
r— Passi
Pos. | Descrizione Tipo | Punti | Aggiungi... |

Fadifica...

i

Elimitia:..

Su | (E{¥] |
—Walutazions
Da punti | A punti Egito Azione & A punti Aggiungi...

 Numero passi =
Modifica...

Elirnitia....

il

ok | Aeuls |

Si inserisca una descrizione, che in questo caso potrebbe essere
“Proc. per Calibri da 0-150”, ed una norma di riferimento, che in
questo caso € una norma interna.

Occorre a questo punto andare a definire i passi della sequenza.

Il primo passo da eseguire per tarare un calibro ¢ la pulizia, si deve
pertanto impostare un nuovo passo di tipo “Istruzione” come nella
figura seguente. E’ necessario impostare anche i punti se si decide di
eseguire una valutazione di idoneita a punti.
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x

Diescrizione: IF'uIizia becchi

Tipe: ! |ztruzione j Funti: I':'

[uesto paszo @ pud utilizzare per tarare uno strumento; INunw:u o logoro "l

| gtruizione:;

E zequire la pulizia dei becchi

Tempa di attesa

b it iLaki; I 0 Second: I ]
Ok I Annulla |

A questo punto si devono inserire i controlli dimensionali che nel
caso di un calibro delle dimensioni in oggetto si posso impostare a
mm, 10 mm, 50 mm e 75 mm.

All’apertura della finestra “nuovo passo” si deve selezionare il tipo
“Controlli dimensionali” e la finestra cambia, come nella figura
seguente, e ci permette di inserire la quota da rilevare con le relative
tolleranze. Inoltre & possibile definire anche degli strumenti
campione, come ad esempio dei blocchetti; tali strumenti possono
essere singoli o multipli, il secondo caso e necessario quando si
devono misurare quote non standard.
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]

Drezcrizione: IE| rm

Tipo: Puirti: I':|
COuesto passo =i pud utilizzare per tarare uno strumento: INum.-c. o logoro ;I
— Indica la quata al = Strumenti campione
mamenta del controlla i+ Singolo 1 kultipli
Quota; I 0,000 Matricola 'U'alurel Aggiungi... I
W alori da rilevare: I 1 Tragli |
Tolleranze————

[alon assoluti)

Superiore: I 0.0o0
Inferiore: I 0.000 Cambia...l

ok | Annulla |

Una volta definiti i passi si deve impostare un criterio di valutazione a
punti o a passi. Se si decide per la valutazione a punti bisogna
assicurarsi di avere inserito il peso in punti di ogni passo ed
impostare un intervallo di idoneita ed uno di non idoneita.

[uova sequenza — ﬂ
| Descrizione: IF'roc. per Calibri da 0-150 Creata il: |1E£D2J2DDS

Marma di rferimenta: INorma LMIASD j
—Passi
Pos. Descrizione Tipo Punti | Aggiungi... |
Pulizia Becchi Iztruzione o
2 0mm Controli dimensionali ] e |
Ji0mm Cortrolli dimensionali 1] B |
4:50mm Cortrolli dimensionali 1]
Si7amm Cortrolli dimensionali 1]
S | Gil‘;l
W alutazione
Da punti | A punti Esito Azione | & punti Aggiungi... |
 Numero pazsi =
Modifica... |
Elirnitia... |

ok | Aenuls |
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Se si imposta la valutazione a passi si devono inserire il numero di
passi minimo per il raggiungimento della conformita.

Madifica sequenza ) x|
Diescrizione: IF'roc:. per Calibri da 0-150 Creata il |1BHDEH2DDE
Morma di riferimento: INorma UNIASD j
[~ Fazsl
Pos. Descrizione Tipo Punti Agaiungi... |
1 Pulizia Becchi Iztruzione 0 Madii
20 mm Controli dimensiona 0 S |
310 mm Controlli dimensionali D B |
4 250 mm Controlli dimensionali 0
573 mm Controlli dimensionali 0
S | Gid |
—Walutazione
Da passi | A passi Esito Azione A punti Aggiungi...

4 “Non idoneo G ' Numero passi

51 5 ldoneo {Definita dallutente

Modifica...

flEE

Elimina...

ok | Amule |

Inserimento di un attestato di taratura

Una volta inserita la sequenza si puo procedere con 1’esecuzione di
un attestato di taratura.

Dopo aver selezionato il tipo di attestato da creare, nella prima
maschera che viene proposta si deve specificare la sequenza da
seguire (nel nostro caso quella inserita nell’esempio precedente) e
digitare I’ente, il collaudatore e il responsabile della taratura.

Si passa quindi al primo controllo, nel nostro caso la pulizia becchi al
termine della quale si deve apporre il flag in basso a destra e
proseguire al passo successivo.
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Creazione guidata nuovo controllo _ x|

Pazso di tipo istruzione: eseguire guanto indicato nelle istruzioni di seguita riportate ed eventualmente attendere il
tempo indicata.

Descrizione passo; |Fulizia Becehi

lstiuzione:

Pulire i becchi

Eseguito v

< |ndietra I Avathi > | Annulla |

Si passa cosi alle prove dimensionali dove vengono richieste le
misurazioni di routine per tarare lo strumento.

Creazione guidata nuovo controllo . x|

Fazzo di tipo dimensionale: effettuare i rilevamenti previsti dall'elenco sattoztante.

Descrizions passo; |70 mm

Rilervamenti: Unita di misura: IMiIIimetli

. . VYalore misurato Tolleranze ammesze
Misurazione 01 |75 Walore medio: I 0.000000 [+ alori assoluti]

Campione I 75000000 e I 0.000000
Scostarmento [erore]: I 0.000000 (Fefiiiine: I 0.000000

Campione non definita Eseguito [

< Indietro I Lvanti > I Annulla I

Alla fine delle misurazioni viene proposto un resoconto e suggerito
un risultato finale modificabile.

In questo caso 1’esito proposto & positivo poiché tutti i passi eseguiti
sono conformi come definito dalla sequenza.
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Creazione guidata nuovo controllo B

Rizultato del controllo: quanto wiene ezprezzo nella corente videata & il rizultato del controllo effettuato. Per
zalvare ed eventualmente stampare i dati relativi al controllo siete pregati di proseguire.

Ezito per ogni passo previsto dal contralla

Desgcerizione Eseguito | Conforme Totale passi zequenza: I Z
gili|Puliria Becchi E E Totale pazsi ezequiti: I 5
020 mm d d
03|10 mm = v Tatale paszsi confarmi: I 5
L= mm v v E zito proposto
05|75 mm = ~

| Idoneo

Esito finale:

< Indigtro I Axanti > I

Annulla

Nell’ultima finestra si possono ancora inserire delle annotazioni
libere e decidere se stampare 1’ attestato.

Creazione guidata controllo R

Selezione attivitd da effettuare in faze di zalvataggio dei dati

Mumera contrallo:

Incertezza di misura:

[~ Mon stampare

Annatazioni finali

— Stampa

I~ Stampa la scheda di contrallo dopo aver effettuato il zalvataggio dei dati

x|

< Indietro I Fine I

Annulla

Esempi
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Annotazioni dell’ utente







