Manufacturing Execution System & un software
per larilevazione e I'analisi dei dati di produzione
di una Piccola Media Impresa.

Interfaccia semplice, intuitiva e
touch screen

Una soluzione funzionale sia a livello produttivo
che manageriale per monitorare il flusso
operativo e fornire una visione in tempo reale
dell'avanzamento di produzione, in termini di
costi, tempi e qualita.
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PERCHE INTEGRARE UN SISTEMA MES?

+ Visibilita e controllo in tempo reale del flusso
produttivo.

+ Riduzione dei tempi e costi di produzione.
+ Raccolta ed analisi dei dati

+ Ottimizzazione delle risorse e riduzione degli
scarti

+ Miglioramento qualita e incremento cultura
decisionale.
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Non consuntivazione tempo: segnalazione del

CAUSALI/STATI DI LAVORO:

tempo non dedicato alla produzione (es.pause).
Consuntivi pezzi: inserimento pezzi prodotti.

Inizio/fine: segnalazione dell’inizio/fine attivita
inteso anche come fine turno e non
obbligatoriamente termine del lavoroin
produzione.

Traccia CDL: indicazione del Centro di Lavoro su
cuisi stalavorando, inteso come macchina e/o
come sede dell’azienda.

Attivita: definizione delle attivita con relative
sottocategorie per segnalare nel dettaglio il
lavoro in produzione.

Le causali indicano i diversi stati di un processo di
produzione. In base alle necessita e alla tipologia di
azienda, le causali possono essere integrate e/o
modificate. Ognuno di essa, contiene ulteriori
sottocategorie completamente personalizzabili
che consentono di inserire informazioni aggiuntive
utili alla raccolta e all’analisi dei dati.
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MES ¢ un software sviluppato
per la rilevazione e i| monitoraggio della

produzione in una Piccola Media Impresa.

LIM/AGO

| reportriportanoi dati nel detaglio i dati della
produzione, una sorta di raccolta di informazioni
inserite da tutti gli operai.

Il raggruppamento dei dati avviene secondo attivita,

codice prodotto, commessa, anagrafiche operatori,

turni e anche CDL (Centri Di Lavoro).

Tutti i documenti di reportistica generati sono
consultabili, stampabili, importabili e gestibili
sia con Mago che attraverso il database esterno
utilizzato.
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Il progetto e stato studiato per le aziende di
produzione, |a rilevazione avviene per ogni

operatore filtrando i dati secondo i tempi
impiegati e i pezzi prodotti.
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Risultati:

1 10 - MASTICIATURA v

Trovato N. Ordine 1 Fase 10 - FASE INIZIATA
Lotto 33
Articolo 241

Iniziata il 25/01/2018 alle 16:38
da: admin - Admin
Terminata il 23/02/2018 alle 12:40
da: admin - Admin
Tempo impiegato: 0 ore e 3 minuti
Tempo impiegato per I'ordine: 0 ore e 12 minuti

Quantita lavorata: 0 Pezzi
Quantita scartata: 0 Pezzi
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